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/ AUSBILDUNG MACHT
ZUKUNFT ERST MOGLICH

Fur viele ist das Tor zur Welt der Zerspanung eine EMCO Maschine. Aber
die Anforderungen an Ausbildungskonzepte werden immer vielfaltiger
und wandeln sich mit der Digitalisierung. Deshalb liefern wir unseren
Kunden auch in diesem Bereich individuelle Losungen, die schon in der
Planungsphase beginnen und exakt auf die entsprechenden Bedurfnisse
und Moglichkeiten ausgelegt sind. Neue Standards bei Consulting,
Schulung und Fortbildung zu setzen, ist unser Anspruch.

Das Konzept von EMCO Industrial Training

ist dank seines modularen Aufbaus fur
kundenspezifisches Consulting und die optimal
angepasste CNC-Ausbildung geeignet.

MaBgeschneiderte Planung
fir Schulungen

Die Ermittlung der jeweiligen Kundenanforde-
rungen hinsichtlich Maschinen, CNC-Software
und Courseware sind ein wichtiger Teil jedes
Auftrags. Mit optimaler Schulung der einzelnen
Aushbildner an den Maschinen, in der Program-
mierung und bei den didaktischen Unterlagen
begleitet EMCO Industrial Training die Kunden
in jeder Phase des Projekts. Daruber hinaus ist
eine umfassende Betreuung im Ausbildungs-
prozess garantiert.

Umfangreiches Paket an
Hard- und Software

EMCO Industrial Training lasst sich optimal auf
die verschiedenen Bedurfnisse der jeweiligen
Unternehmen und Partner abstimmen und
beinhaltet neben Concept-Maschinen und
-Software auch optimal abgestimmte Lehr-
unterlagen — die Courseware. Spezielle CAD/
CAM-Programme und 3D-CNC-Simulatoren
machen das Erlernen von Grundlagen

und Ablaufen besonders einfach und leicht
verstandlich.
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/PERFEKTER
FINSTIEG IN DIE
INDUSTRIENAHE
AUSBILDUNG

Die Concept TURN 60 ist eine PC-gesteuerte
2-Achsen-CNC Tischdrehmaschine, die in
Aufbau und Funktion dem industriellen
Standard entspricht. Sie bietet dem Anwen-
der mehr Leistung und Funktionalitat, alles
entsprechend der aktuellen Drehmaschinen-
norm IS0 23125. Die wesentlichen Ablaufe im
modernen Fertigungsprozess konnen mit ihr
erklart und realitatsgetreu praktisch nach-
vollzogen werden. Sinnvolle Vereinfachung,
eine Ubersichtliche Maschinenkonzeption
und leichte Bedienbarkeit fihren dabei zu
schnellem Lernerfolg.

Kugelbolzen
(Aluminium)

HAUPTSPINDEL

/ Max. Drehzahl 4200 U/min
/ Spindel Rechts-/Linkslauf
/ Spindelbohrung @ 16 mm

ARBEITSRAUM

/ Vollverkleidung des Arbeitsraumes
/ GroBes Tursicherheitsglas
/ Umfassender Schutz vor Spaneflug

MASCHINENUNTERSATZ

/ Mit ausziehbarer Lade
/ Platz fur PC-Tower

WERKZEUGWENDER

/ Scheibenrevolver
/ 8 Stationen

HAUPTANTRIEB

/ Stufenlos regelbarer Hauptantrieb
/ Drehstrom-Asynchronmotor
/ Hochauflésende Achsmotoren

SICHERHEITSFUNKTIONEN

/ Entsprechend IS0 23125
/ Turzuhaltung
/ Stillstands- und Grenzgeschwindigkeitsiiberwachung

# CONCEPT TURN 60

Maschine mit optionaler Ausstattung.

10

SCHWENKTISCH

/ Mit ausziehbarer Tastaturlade
/ Ergonomisch angeordnet

EMCO EASY2CONTROL

/ Onscreen-Steuerungstastatur in
Verbindung mit Easy2operate

/ Die Bedienung ist auch tiber einen
16:9 Full-HD-Touchscreen moglich.

MASCHINENAUFBAU

/ Industriegerechte Schragbettkonstruktion
/ Kernkomponenten aus stabilem Grauguss

BEDIENUNG

/ Zustimmtaste
/ Notaus-Taster
/ Betriebsartenwahl

@)
O
pd
o
-
—
p—
(a
LLl
)
=z
o
&




/KLEINE MASCHINE.
GROSSE WIRKUNG.

Die kompakte Frasmaschine ist optimal fir
die Ausbildung geeignet und hat nahezu alle
Features einer Industriemaschine: optional
mit 8-fach-Werkzeugwechsler mit Schwen-
karm und Pick-up-System, NC-Teilapparat
als 4. Achse, Minimalmengenschmierung und
modernste Steuerungstechnik.

Pleuel
(Aluminium)

HAUPTANTRIEB

/ Stufenlos regelbarer Hauptantrieb
/ Drehstrom-Asynchronmotor

ARBEITSRAUM

/ Vollverkleidung des Arbeitsraumes
/ GroBes Tirsicherheitsglas
/ Mit Schutz vor Spaneflug

MASCHINENUNTERSATZ

/ Mit ausziehbarer Lade
/ Platz fur PC-Tower

WERKZEUGWECHSLER

/ 8 Stationen
/ Schwenkarm mit Pick-up-System
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Maschine mit optionaler Ausstattung.

SCHWENKTISCH

/ Mit ausziehbarer Tastaturlade
/ Ergonomisch angeordnet

MASCHINENAUFBAU

/ Stabile Graugusskonstruktion

EMCO EASY2CONTROL

/ Onscreen-Steuerungstastatur in Verbindung
mit Easy2operate

/ Die Bedienung ist auch uber einen
16:9 Full-HD-Touchscreen maglich.
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/STABIL UND
PRAZISE IN DER
PERFORMANCE.
KOMPAKT IN DER

AUSFUHRUNG.

PC-gesteuerte 2-Achsen-Drehmaschine im
Tischformat. Samtliche Prazision bestimmende
Bauelemente wie Spindelstock, Schlitten, Werk-
zeugsystem und Reitstock sind bei der Concept
TURN 105 auf einem starren, schwingungs-
dampfenden Grauguss-Schragbett aufgebaut.
Kraftig dimensionierte Motoren sorgen fiir hohe
Vorschubkrafte und Beschleunigungswerte. Vor-
gespannte, spielfreie Kugelgewindespindeln und
ein optimales Fuhrungsverhaltnis der Schlitten
garantieren Stabilitat und Prazision.

Schlauchtiille
(Messing)

ARBEITSRAUM

/ Vollverkleidung des Arbeitsraumes
/ GroBes Tursicherheitsglas

/ GroBzugige Sicht in den Arbeitsraum
/ Mit Schutz vor Spaneflug

/ Beste Ergonomie

HAUPTANTRIEB

/ Stufenlos regelbarer Hauptantrieb
/ Drehstrom-Asynchronmotor

MASCHINENUNTERSATZ

/ Mit ausziehbarer Lade
/ Platz fur PC-Tower

WERKZEUGREVOLVER

/ Scheibenrevolver
/ 8 Stationen
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Maschine mit optionaler Ausstattung.

N
am

SCHWENKTISCH

/ Mit ausziehbarer Tastaturlade
/ Ergonomisch angeordnet

REITSTOCK

/ Pneumatischer Reitstock
/ Pinolendurchmesser 35 mm

EMCO EASY2CONTROL

/ Onscreen-Steuerungstastatur in Verbindung
mit Easy2operate

/ Die Bedienung ist auch liber einen
16:9 Full-HD-Touchscreen moglich.
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/ GERINGES
VOLUMEN.
GROSSE
LEISTUNG.

Die kompakte Maschine ist mit stufenlos regel-
barem Hauptantrieb, 10-fach-Werkzeug-
trommel, pneumatischem Schraubstock und
NC-Teilapparat als optionale 4. Achse ausgestat-
tet. Schlitten und tragende Elemente sind bei der
Concept MILL 105 aus Grauguss gefertigt und
sorgen so fur hochste Prazision. Sie eignet sich
daher optimal fir die Vermittlung anspruchs-
voller Funktions- und Fertigungstechniken. Die
Steuerung der Concept MILL 105 ubernimmt ein
PC, auf dem WinNC, die wechselbare Steuerung
von EMCQO, installiert werden kann.

Frasteil
(Automatenstahl)

WERKZEUGMAGAZIN

/ Werkzeugmagazin mit Richtungslogik
/ Fur 10 Werkzeuge

ARBEITSRAUM

/ GroBzligige Sicht in den Arbeitsraum
/ Beste Ergonomie

MASCHINENUNTERSATZ

/ Mit ausziehbarer Lade
/ Platz fur PC-Tower

/CONCEPT MiLL 105

Maschine mit optionaler Ausstattung.

=,

MASCHINENVERKLEIDUNG

/ Umfassender Schutz vor Spaneflug
/ 100% kuhimitteldicht

/ Optimale Sicht in den Arbeitsraum
/ GroBes Tirsicherheitsglas

SCHWENKTISCH

/ Mit ausziehbarer Tastaturlade
/ Ergonomisch angeordnet

EMCO EASY2CONTROL

/ Onscreen-Steuerungstastatur in Verbindung
mit Easy2operate

/ Die Bedienung ist auch tber einen
16:9 Full-HD-Touchscreen méglich.
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/TECHNISCH
ANSPRUCHSVOLLER
TRAININGSPARTNER

FUR DIE
AUSBILDUNG UND
INDUSTRIENAHE
FERTIGUNG.

Die Concept TURN 260 Uiberzeugt mit einem sehr
soliden Maschinenbett, einem thermosymme-
trischen Spindelstock, Prazisionsspindellager,
vorgespannten Rollenfiihrungen in allen Achsen
und einem schnellen Werkzeugrevolver. Die
wechselbare Steuerung EMCO WinNC fur alle
gangigen Industriesteuerungen komplettiert die
Maschine.
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Verschraubung
(Edelstahl)

ARBEITSRAUM

/ Freier Spanefall

/ Beste Ergonomie

/ Umfassender Schutz vor Spaneflug
/ GroBes Tursicherheitsglas

HAUPTSPINDEL

/ Hohe Antriebsleistung

/ Thermostabiler Aufbau

/ GroBer Drehzahlbereich

/ Stangendurchlass @ 25 mm
/ Hohlspanner

WERKZEUGWENDER

/ 12 Stationen VDI16 axial

/ Auf Wunsch 6 Stationen angetrieben
fir Frasbearbeitungen

/ Synchronisiertes Gewindeschneiden
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Maschine mit optionaler Ausstattung.

ROLLENFUHRUNGEN

/ In X- und Z-Achsen

/ Spielfrei

/ VerschleiBfrei

/ Hohe Geschwindigkeit

STEUERUNG

/ Modernste digitale AC-Steuerungstechnik

/ 21,5" Touchscreen

/ MOC: integrierter PC

/ WinNC-Konzept: alle gangigen
NC-Steuerungen auf einer Maschine

/ Multifunktionshandrad

MASCHINENSTANDER

/ Geringe Aufstellflache
/ GroBer KuhImittelbehalter
/ Leicht zu reinigen
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/DIE IDEALE
VERBINDUNG VON
TRAINING UND
INDUSTRIELLER
FERTIGUNG.

Die Concept MILL 260 Uiberzeugt mit einer Antriebs-
leistung von 6,8 kW und einem 20-fach Werkzeug-
magazin mit schnellem Doppelgreifer.

Mit ihrer stabilen und kompakten Bauweise findet

die CM260 auch auf engstem Raum Platz.

Die wechselbare Steuerung EMCO WinNC erlaubt
maximale Flexibilitat in der Ausbildung fir alle
gangigen Maschinensterungen.

Messerkopf
(Stahl)

HAUPTSPINDEL

/ Stufenlos regelbarer Hauptantrieb
/ Leistungsstarker Drehstrom-Asynchronmotor
/ Hauptspindellager: Lebensdauer fettgeschmiert

MASCHINENAUFBAU

/ Stabile Graugusskonstruktion
/ RollenfiihrungsbahneninX /Y / Z
mit automatischer Olzentralschmierung

MASCHINENUNTERSATZ

/ Stabiler Aufbau
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ILL 260

Maschine mit optionaler Ausstattung.

STEUERUNG

/ Modernste digitale
AC-Steuerungstechnik

/ 21,5" Touchscreen

/ MOC: integrierter PC

/ WinNC-Konzept: alle gangigen
NC-Steuerungen auf einer Maschine

/ Multifunktionshandrad

WERKZEUGMAGAZIN

/ 20-fach-Werkzeugmagazin
/ Schnellwechsler mit Doppelgreifer
/ Werkzeugaufnahme SK 30 nach DIN 69871
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/PRODUKTIVE
AUSBILDUNG AUF

WERKZEUGWENDER

/ 12 Stationen VDI 30 axial

/ Auf Wunsch 6 Stationen angetrieben
/ Frasen von Polygonen

/ Synchronisiertes Gewindeschneiden

STEUERUNG

/ Modernste digitale AC-Steuerungstechnik

/ 21,5" Touchscreen

/ MOC: integrierter PC

/ WinNC-Konzept: alle gangigen NC-Steuerungen
auf einer Maschine

/ Multifunktionshandrad

INDUSTRIENIVEAU

-

2. ARBEITSRAUM

/ Freier Spanefall
/ Beste Ergonomie
/100 % Abdeckung der Filhrungsbahnen

I
i

6 ABLAGE

/ PC-Tastatur mit PC-Maus

]

s
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Ausgestattet mit einem programmierbaren,
hydraulischen Reitstock und in Kombination
mit C-Achse, angetriebenen Werkzeugen
und digitaler Antriebstechnik entspricht

die Concept TURN 460 in Funktion

und Performance einer modernen
Industriemaschine. Mit ihrer wechselbaren
Steuerung WinNC ist sie dariiber

hinaus perfekt an die Erfordernisse der
Ausbildungssituation angepasst.

Zahnrad
(Edelstahl)

SPINDEL

/ Hohe Antriebsleistung

/ Thermostabiler Aufbau

/ GroBer Drehzahlbereich

/ Spindelanschluss A2-5

/ Stangendurchlass @ 45 mm

MASCHINENVERKLEIDUNG

/ Umfassender Schutz vor Spaneflug
/100 % kiihimitteldicht

/ Optimale Sicht in den Arbeitsraum
/ GroBes Tursicherheitsglas

Maschine mit optionaler Ausstattung.

REITSTOCK

/ Programmierbarer, hydraulischer Reitstock

MASCHINENSTANDER

/ Leichter Transport
/ GroBer Kiihimittelbehalter
/ Leicht zu reinigen
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/ ARBEITSRAUM UND DREHMOMENT CONCEPT TURN 60 / AUFSTELLPLAN
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/ Kompakte Desktop-CNC-Drehmaschine / Mechanischer Reitstock prad M ; | \\\ } ! V4
1 O A | I I
/ Industriegerechte Schragbettkonstruktion / Robotik- und DNC-Interface (fiir die Integration in FMS und CIM) #J 967 874 ii::‘:::,iﬁ
/ Hochauflésende Achsmotoren / Automatische Spannmittel 1035 860 940 1160
/ Spindel Rechts-/Linkslauf / Automatische Tiir und elektromechanischer Reitstock 19109050
/ Stufenlos regelbarer Hauptantrieb / Elektronisches Handrad
/ Automatischer 8-fach Werkzeugwender oberhalb der Drehmitte / Minimalmengen-Schmierung
/ Automatisches Referenzieren / Maschinenuntersatz mit Schwenktisch
/ Profilschienenfithrungen (Linearfiihrungen) / Easy2operate

/ Hochwertige Industriekomponenten
/ Sicherheitstechnik nach neuester Drehmaschinennorm

/ Made in the Heart of Europe Angaben in Millimetern



/ ARBEITSRAUM UND DREHMOMENT CONCEPT MILL 55 / AUFSTELLPLAN
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/ Stabile, industriegerechte Graugusskonstruktion / 8-fach-Werkzeugwechsler
/ Spindel Rechts-/Linkslauf / Minimalmengenschmierung
/ Stufenlos regelbarer Hauptantrieb / Elektronisches Handrad
/ Automatisches Referenzieren / Gravierspindeleinrichtung
/ Vollverkleidung des Arbeitsraumes / NC-Teilapparat als optionale vierte Achse
/ Made in the Heart of Europe / Robotik- und DNC-Interface (fiir die Integration in FMS und CIM)

/ Maschinenuntersatz mit Schwenktisch
Angaben in Millimetern

/ Easy2operate



/ ARBEITSRAUM UND DREHMOMENT CONCEPT TURN 105 / AUFSTELLPLAN
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/ Stabile Grauguss-Schragbettkonstruktion / Umfangreiche Auswahl an Werkzeugen 1035 226 Q
/ Dreipunktlagerung des Maschinenbettes / Pneumatischer Reitstock (A) 874 #[ 32
/ Gehartete Fiihrungsbahnen / Easy20perate 938 400
/ Zentralschmierung / Robotik- und DNC-Interface 1084
/ 8-fach Werkzeugrevolver (fiir die Integration in FMS und CIM) 1120

/ Vollverkleidung des Arbeitsraumes / Automatisches Spannmittel

/ Made in the Heart of Europe / Minimalmengenschmierung

/ Kuhlmitteleinrichtung

/ Maschinenuntersatz mit Schwenktisch Angaben in Millimetern



/ ARBEITSRAUM UND DREHMOMENT CONCEPT MILL 105

HIGHLIGHTS

/ Stabile, industriegerechte Graugusskonstruktion

/ 10-fach Werkzeugtrommel mit Richtungslogik

/ Spielfreie Lagerung der Arbeitsspindel in prazisen,
lebensdauergeschmierten Schragkugellagern

/ Stufenlos regelbare Haupt- und Vorschubantriebe

/ Realitatsnahes Durchfiihren aller wichtigen
Frasoperationen

/ Made in the Heart of Europe
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OPTIONEN

/ NC-Teilapparat (vollwertige 4. Achse) mit Reitstock,
Dreibackenfutter und Rollkérner

/ Gravierspindeleinrichtung

/ Robotik- und DNC-Interface (fiir die Integration in FMS und CIM)
/ Automatisches Spannmittel

/ Elektronisches Handrad

/ KiihIimitteleinrichtung

/ Minimalmengenschmierung

/ Maschinenuntersatz mit Schwenktisch

/ Easy2operate
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/ AUFSTELLPLAN
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/ ARBEITSRAUM UND DREHMOMENT CONCEPT TURN 260
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/ PC-gesteuerte CNC-Drehmaschine

295

|
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87,5

93,5

120

/ Extrem solides Maschinenbett, h6chste Thermostabilitat

/ Beste Bearbeitungsgenauigkeit

/ Kompaktester Maschinenaufbau

/ USB- und Ethernet-Interface integriert

/ Servomotor-Technologie in allen Achsen

/ Neueste Siemens Antriebsgeneration

/ Im Antrieb integrierte Sicherheitstechnik (Safety Integrated)

/ Absolutwertgeber fiir die Achsen (kein Referenzieren mehr nétig)

/ Feldbus-Integration mit Profinet

/ Made in the Heart of Europe
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OPTIONEN

/ Spaneforderer

/ 3-Backen-Kraftspannfutter
/ Spannzangeneinrichtung 385E
/ Turautomatik

/ Robotik- und DNC-Interface
(fiir die Integration in FMS und CIM)

/ Attraktive Werkzeugpakete fiir die
Varianten TC und TCM

/ Kuhlmitteleinrichtung
/ Stangenlader
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/ AUFSTELLPLAN
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/ ARBEITSRAUM UND DREHMOMENT CONCEPT MILL 260 / AUFSTELLPLAN
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HIGHLIGHTS OPTIONEN ‘ T G
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1503 137 1480 920
/ Hohe Antriebsgeschwindigkeit / Dreh-Schwenk-Einheit 4.-/5.-Achse 1628 775 ‘
/ 20-fach Werkzeugmagazin / Vielfdltige Automatisierungsmaoglichkeiten 1616
/ Werkzeugaufnahme SK 30 nach DIN 69871 / Spéaneforderer
/ Stabiler und kompakter Maschinenaufbau / Kuhimitteleinrichtung
/ Beste Sicht bei Vollverkleidung / Turautomatik
/ Servomotortechnik in allen Achsen / Robotik- und DNC-Interface

(fiir die Integration in FMS und CIM)
/ Stangenlader

/ USB- und Ethernet-Interface
/ Made in the Heart of Europe

Angaben in Millimetern



/LEISTUNG UND DREHMOMENT CONCEPT TURN 460 / AUFSTELLPLAN
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/ Universelle Einsetzbarkeit / Spaneférderer oS - C_ 1] ::jﬂ
/ Digitale Antriebstechnik / 3-Backen-Futter - 170 mm 4 | |
/ Programmierbarer, hydraulischer Reitstock / Spannzangeneinrichtung 173 E H H
/ AuBerordentliche Dynamik / Tiirautomatik IL__ ]
/ Optimale Thermostabilitat / Robotik- und DNC -Interface 5544 (5350)

(fiir die Integration in FMS und CIM)
/ Attraktive Werkzeugpakete

/ Hochste Bearbeitungsgenauigkeit

/ Kompakter Maschinenaufbau

/ Made in the Heart of Europe / Teileauffangvorrichtung

/ Angetriebene Werkzeuge

/ Stangenlader .
Angaben in Millimetern
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DIE WECHSELBARE STEUERUNG WinNC =

Einzigartig ist das Konzept der wechselbaren Steuerung, mit dem alle Concept-Maschinen ausgestattet werden kénnen. Der Anwen- E
der wird dabei auf einer einzigen Maschine auf allen marktiiblichen CNC-Industriesteuerungen geschult. Das Ergebnis: Die CNC-Tech-

niker sind flexibel einsetzbar. Und das ist ein entscheidendes Plus: fiir die Fachkrafte wie fiir das Unternehmen. 2'

HEE DEE F_:

Maschinen | BEm oo wn

s EDE DOO )

/ Concept-Maschinen / Konventionelle Dreh- und Frasmaschinen / Industriemaschinen ¥ HEE B D

P

Der Wechsel auf eine andere Steuerung erfolgt WinNC fir Fanuc 31i-B inklusive Manual Guide i

Ausbildungsgerechte Simulation mit Win3D-View
durch Aufruf der entsprechenden Software
innerhalb einer Minute.

GRUNDAUSSTATTUNG STEUERUNGEN DREHEN STEUERUNGEN FRASEN

/ Mehrere Steuerungen kénnen auf einer Maschine / Sinumerik Operate 840D sl / 828D / Sinumerik Operate 840D sl / 828D
geschult werden . . .
/ Fanuc 31i / Heidenhain 426/ 430
/ Neue Steuerungen kénnen einfach per Software- /F . .
8055
Upgrade auf der Maschine installiert werden, kein agor / Heidenhain 620/640
Maschinentausch oder Retrofit erforderlich / Fanuc 31i
/ Die Programmierplétze sind identisch mit der / Fagor 8055

Maschinensoftware

/ Einfache Vernetzung und kostenloser
Remotezugriff durch die Verwendung von
Standard-Windows-Apps

/ Download einer kostenlosen 30-Tage Demo auf der
EMCO Homepage www.emco-world.com

/ Attraktive Fernunterricht-Lizenzen



Win3DView

Win3D-View ist eine 3D-Simulation fir Drehen und Frasen,
die als Option zusatzlich zum Produkt WinNC angeboten
wird. Verstandnis und Kontrolle des Fertigungsprozesses
sind so bereits am Bildschirm madglich.

/ Kollisionskontrolle

/ Realitatsnahe Darstellung des Arbeitsraumes mit Rohteil,
Werkzeug und Spannmitteln

/ Schnittdarstellung, Ansichten, Skalierung
/ Werkzeugdarstellung als Solid- oder Drahtmodell
/ Integrierte Werkzeugbibliothek

/ Download einer kostenlosen 30-Tage Demo auf der EMCO
Homepage www.emco-world.com

Easy2Control

Easy2Control ist eine virtuelle Tastatur am Bildschirm, die
per Maus oder Touchscreen bedient werden kann.

/ Darstellung der Steuerungs- und Maschinentastatur am
Bildschirm - virtuelle Maschinensteuertafel

/ Unterschiedliche Bedienfelder fiir Maschine, Steuerung und
Schnellzugriffe liber Registrierkarten umschaltbar

/ Verschiedenste Tastaturvarianten und
Konfigurationsmdglichkeiten

/ Ermdglicht realitdtsnahe Ausbildung an Programmierplétzen

Bessere Kontrolle durch die Simulation mit Win3D-View

Easy20perate

Easy20perate ist ein Hardware-Maschinenbedienpult fiur die
Maschinen der Serie Concept 55/60/105 und fur Program-
mierplatze.

/ Ubersichtliche Anordnung der Bedienelemente wie auf einer
Industriemaschine

/ Separater Feed-Override Regler mit Nullanschlag

/ Multifunktionsregler mit wiahlbaren Funktionen (elektronisches
Handrad, Speed-Override etc.)

/ Easy2Control integriert

CAMConcept

CAMConcept ist eine innovative Software fir die vollstandige CAD/CAM- und CNC-Ausbildung — von der Konstruktion bis zur Produktion. Alle Kernfunktionen

von CAD-Programmen sind verfiigbar.

Grafisch anschauliche CNC-Zyklen erméglichen eine schnelle Programmierung, wahrend Simulationen und Kollisionsiuiberpriifung eine sichere Programmkontrolle

gewahrleisten. Die Bedienung ist so einfach und niederschwellig wie moglich gehalten, um schnelle Lernerfolge zu gewahrleisten.
CAMConcept besteht aus einem CAD-Teil, CAM-Teil und einem CNC-Teil.

/ Symbolgesteuerte Bedienerfiihrung

/ 3D-Simulation der Bearbeitung

/ Textfrasen

/ Editierbare Werkzeugbibliothek

/ Kontextabhéngige Hilfe

/ Direkte Ansteuerung der Concept-Serie 55/60/105
/ Export mittels Postprozessoren (Option)

/ DXF-Schnittstelle

/ Netzwerkfahigkeit

/ Download einer kostenlosen 30-Tage Demo auf der
EMCO Homepage www.emco-world.com
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Arbeitsbereich

Vorschubantriebe

Umlaufdurchmesser tber Bett @ 130 mm
Umlaufdurchmesser uiber Planschlitten @ 60 mm
Max. Drehlange 215 mm
Verfahrbereich

Verfahrweg in X 60 mm
Verfahrweg in Z 280 mm
Hauptspindel

Spindelbohrung @ 16 mm

Drehzahlbereich

300 - 4200 U/min

Max. Drehmoment 10 Nm

Vorderer Lagerdurchmesser @ 30 mm
Hauptantrieb

Drehstrom-Asynchronmotor, Leistung 11 kW
Werkzeugwender

Anzahl der Werkzeugpositionen 8
Werkzeugquerschnitt 12 x 12 mm
Schaftdurchmesser fiir Bohrstangen @ 10 mm

Eilganggeschwindigkeit X / Z 3 m/min
Arbeitsvorschub in X / Z (stufenlos regelbar) 0-2 m/min
Vorschubkraft in der X / Z-Achse 1000 N
Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441 in X 0,008 mm
Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441 in Z 0,008 mm
Reitstock

Pinolenhub 35 mm
Pinolendurchmesser @ 22 mm
Allgemeine Daten

Hohe der Drehachse tber Flur 325 mm
Gesamthohe 550 mm

Gesamtlange und Gesamttiefe (B x T)

Gesamtgewicht

895 x 745 mm
ca. 150 kg

/TECHNISCHE DATEN CONCEPT TURN 105

Arbeitsbereich

Umlaufdurchmesser uber Bett ¢ 180 mm
Umlaufdurchmesser uber Planschlitten @ 75 mm
Max. Drehlange 121 mm
Verfahrbereich

Verfahrweg in X 55 mm
Verfahrweg in Z 172 mm
Hauptspindel

Spindelbohrung @ 20,5 mm

Drehzahlbereich (stufenlos regelbar)
Max. Drehmoment (bei 60% ED)

150 — 4000 U/min
14 Nm

Vorschubantriebe

Eilganggeschwindigkeit in X/Z
Arbeitsvorschub in X/Z (stufenlos regelbar)
Max. Vorschubkraft

Positionsstreubreite Ps nach VDI 3441 in X/Z

Reitstock (Rollkérner integriert)

5m/min

0 —5m/min
2000 N
0,005/0,005 mm

Vorderer Lagerdurchmesser @ 45 mm
Hauptmotor

Drehstrom-Asynchronmotor, Leistung 1,9 kW
Werkzeugssystem

Anzahl der Werkzeuge 8
Schafthohe und —breite fir AuBenwerkzeuge 12 x 12 mm
Aufnahmebohrung fir Innenwerkzeuge @16 mm

Pinolenhub 120 mm
Pinolendurchmesser @ 35 mm
Kiihimitteleinrichtung (Option)

Behaltervolumen 351

Max. Forderleistung 15 I/min
Max. Forderdruck 0,5 bar
Allgemeine Daten

Hohe der Drehachse uber Flur 267 mm
Gesamthohe 1030 mm

Gesamtlange und Gesamttiefe (B x T)

Gesamtgewicht

1135 x 1100 mm
350 kg

CONCEPT TURN
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Arbeitsbereich Angetriebene Werkzeuge (Option) Arbeitsbereich Angetriebene Werkzeuge DIN 5480 (Option)

CONCEPT TURN

Umlaufdurchmesser iiber Bett @ 250 Drehzahlbereich 200 - 6000 U/mm Umlaufdurchmesser uber Bett @ 430 mm Drehzahlbereich 0 — 5000 U/min
Umlaufdurchmesser tiber Planschlitten @ 85 mm Drehmoment 4 Nm Umlaufdurchmesser uber Planschlitten 300 mm Drehmoment 16 Nm
Max. Drehlange 270 / 256 mm Antriebsleistung 1,2 kW Max. Drehlange 510 mm Max. Antriebsleistung 4 kW
Anzahl der angetriebenen Stationen 6 Anzahl der angetriebene Stationen 6
Verfahrbereich Verfahrbereich
Verfahrweg in X 100 mm Vorschubantriebe Verfahrweg in X 160 mm Vorschubantriebe
Verfahrweg in Z 300 mm Eilganggeschwindigkeit X / Z 15 / 24 m/min Verfahrweg in Z 510 mm Eilganggeschwindigkeit X / Z 24 / 30 m/min
Vorschubkraft in der X-Achse 3000 N Vorschubkraft in der X-Achse 4000 N
Hauptspindel Vorschubkraft in der Z-Achse 3500 N Hauptspindel Vorschubkraft in der Z-Achse 6000 N
Spindelbohrung @ 30 mm Positionsstreubreite Ps (nach VDI 3441) X / Z 0,003 / 0,004 mm Zugrohrinnendurchmesser / Spindelbohrung @ 45/ @ 53 mm Positionsstreubreite Ps (nach VDI 3441) X / Z 0,003 / 0,003 mm

Drehzahlbereich

60 - 6300 mm

Drehzahlbereich

0 - 6300 U/min

Drehmoment an der Spindel 35 Nm Reitstock Drehmoment an der Spindel 78 Nm Reitstock
Spindellager (Innendurchmesser) @ 50 mm Pinolenhub 120 mm Spindellager (Innendurchmesser) ? 80 mm Reitstock-Verfahrweg 510 mm
Pinolendurchmesser (Rollkorner integriert) @ 35 mm Max. Anpresskraft 6000 N
C-Achse (Option) Pinolenanpresskraft 800 - 2500 N C-Achse Innenkonus zur Aufnahme des Rollkérners MK 4
Auflosung der Rundachse 0,001° Auflésung der Rundachse 0,001°
Eilganggeschwindigkeit 100 U/min Kiihlmitteleinrichtung (Option) Eilganggeschwindigkeit 250 U/min Kuhlmitteleinrichtung
Behaltervolumen 140 Liter Behaltervolumen 250 Liter
Hauptmotor Pumpenleistung 0,57 kW Hauptmotor Pumpenleistung bei 3,5 bar (optional 14 bar) 0,57 (2,2) kW
Antriebsleistung 5,5 kKW Fordermenge bei 3,5 bar/ 1 bar 15/65 |/min Antriebsleistung (100% / 40% ED) 8/13 kW Fordermenge bei 3,5 bar/ 1 bar 15/65 I/min
Fordermenge bei 14 bar/6 bar (Option) 10/60 |/min
Werkzeugwender Allgemeine Daten Werkzeugwender
Anzahl der Werkzeugpositionen 12 Hohe der Drehachse iiber Flur 1131 mm Anzahl der Werkzeugpositionen 12 Allgemeine Daten
Aufnahmeschaft nach VDI (DIN 69880) VDI 16 Hohe der Maschine 1820 mm Aufnahmeschaft nach VDI (DIN 69880) VDI 30 Hohe der Drehachse tber Flur 1100 mm
Werkzeugquerschnitt fiir Vierkantwerkzeuge 12 x 12 mm Aufstellflache der Maschine (B x T) 1700 x 1270 mm Werkzeugquerschnitt fir Vierkantwerkzeuge 20 x 20 mm Hohe der Maschine 1958 mm
Schaftdurchmesser fiir Bohrstangen ? 16 mm Gesamtgewicht 1100 kg Schaftdurchmesser fiir Bohrstangen @32 mm Aufstellflache der Maschine (B x T) 2275 x 1790 mm

Gesamtgewicht

3300 kg
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Arbeitsbereich

Vorschubantrieb

3-Phasen-Schrittmotoren in X-/Y-/Z-Achsen mit
Schrittauflosung

Arbeitsvorschub und Eilgang in X /'Y / Z Achse
Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441inX /Y / Z
Maximale Vorschubkraft X /Y / Z

Schmiersystem

0,5um

0 —2m/min
0,008 mm
800 / 1000 N

/TECHNISCHE DATEN CONCEPT MILL 105

Arbeitsbereich

Vorschubantrieb

Fuhrungsbahnen

Hauptspindellager Lebensdauer

Allgemeine Daten

Olschmierung

Fettschmierung

Arbeitsvorschub

0 — 5m/min

Verfahrweg X-Achse 190 mm
Verfahrweg Y-Achse 140 mm
Verfahrweg Z-Achse 260 mm
Nutzbarer Schlittenweg Z-Achse 120 / 190 mm
Abstand Spindelnase — Tischoberflache 77 — 337 mm
Frastisch

Aufspannflache (L x B) 420 x 125 mm
Max. Tischbelastung 10 kg

2 T-Nuten nach DIN 650 11 mm
T-Nuten-Abstand 90 mm
Frasspindelantrieb

Drehstrom-Asynchronmotor, Leistung 0,75 kW

Drehzahlbereich (stufenlos regelbar)

150 — 3500 U/min

Max. Drehmoment 3,7 Nm
Drehzahl mit Option Gravierspindeleinrichtung 14000 U/min
Werkzeugwechsler (Option, ab Werk)

Anzahl der Werkzeugstationen 8

Max. Werkzeuggewicht 1kg

Max. Werkzeugdurchmesser mit / ohne Wechsler @ 40 / 60 mm

Gesamthohe
Aufstellflache (B x T)

Gesamtgewicht inkl. Werkzeugwechsler

980 mm
960 x 1000 mm
220 kg

Verfahrweg X-Achse 200 mm
Verfahrweg Y-Achse 150 mm
Verfahrweg Z-Achse 250 mm
Nutzbarer Verfahrweg Senkrecht (Z) 150 mm
Abstand Spindelnase - Tischoberflache 95 - 245 mm
Frastisch

Aufspannflache (L x B) 420 x 125 mm
Max. Tischbelastung 10 kg

2 T-Nuten nach DIN 650 11 mm
T-Nuten-Abstand 90 mm
Frasspindelantrieb

Drehstrom-Asynchronmotor Leistung 1,1 kW

Drehzahlbereich (stufenlos regelbar)

150 - 5000 U/min

Max. Drehmoment 4,2 Nm
Drehzahl mit Option Gravierspindeleinrichtung 20000 U/min
Werkzeugsystem

Anzahl der Werkzeugstationen 10

Max. zulassiges Werkzeuggewicht 0,7 kg

Max. Werkzeugdurchmesser @ 55 mm

Eilganggeschwindigkeit in X- / Y- / Z-Achsen 5 m/min
Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441 in X/ Y 0,005 mm
Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441 in Z 0.005 mm
Kuihimitteleinrichtung (Option)

Behaltervolumen 351

Max. Forderleistung 15 I/min
Max. Forderdruck bei 50 Hz 0,5 bar
Allgemeine Daten

Gesamthohe 1100 mm

Aufstellflache (BxT)

Maschinengewicht ohne Maschinenuntersatz

1135 x 1100 mm
400 kg

CONCEPT MILL
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Arbeitsbereich

Vorschubantrieb (Servomotoren)

Schlittenverfahrweg X 350 mm
Schlittenverfahrweg Y 250 mm
Schlittenverfahrweg Z 300 mm
Nutzbarer Schlittenweg Senkrecht (Z) 300 mm
Abstand Spindelnase - Tischoberflache 120 - 420 mm
Tisch

Tischabmessung (L x B) 520 x 300 mm
Max. Tischbelastung 100 kg

5 T-Nuten nach DIN 650 12 mm
T-Nuten-Abstand 45 mm

Frasspindel

Max. Drehzahlbereich (stufenlos regelbar)

150 — 10000 U/min

Leistung Drehstrom-Asynchronmotor (100%/ 40% ED) 4,9 / 6,8 kW
Max. Drehmoment 23 / 34 Nm
Werkzeugsystem

Werkzeugmagazin Trommel
Anzahl der Werkzeugstationen 20

Max. zuldssiges Werkzeuggewicht 5 kg

Max. Werkzeugdurchmesser (freier Nebenplatz) 63 (*80) mm
Max. Werkzeuglange 200 mm
Max. Werkzeuglange mit 5. Achse 170 mm

Eilganggeschwindigkeit in X-/Y-/Z-Achsen
Arbeitsvorschub

Max. Vorschubkraft

Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441in X / Y
Mittlere Positionsstreubreite nach VDI 3441 in Z

Allgemeine Daten
Gesamtlange und Gesamttiefe (L x B)
Gesamthohe

Gesamtgewicht

24 m/min

0 — 10 m/min
3000 N

0,004 mm
0,004 mm

1600 x 1700 mm
2200 mm
1970 kg

CONCEPT MILL



/UBERBLICK INDUSTRIAL TRAINING SOFTWARE

WinNC Ea sy20perate (Hardware-Option zu dem Maschinen 55/60/105 und Programmierplétzen)
/ Wechselbare Steuerungen an Concept-Maschinen und an PC-Arbeitspldatzen / Ubersichtliche Anordnung der Bedienelemente wie auf einer Industriemaschine
/ Verschiedene Steuerungen an einer Maschine einsetzbar / Separater Feed-Override-Regler mit Nullanschlag
/ Geringere Investitionskosten / Multifunktiosregler mit wahlbaren Funktionen (elektronisches Handrad, Speed-Override usw.)
/ Nachhaltige Investition durch Méglichkeit des Steuerungsupgrades an der Maschine / Easy2Control integriert

/ Einfache und giinstige Vernetzung und Remotezugriff
/ Einfacher Wechsel und Start unterschiedlicher Steuerungen in nur eine Minute C a m C O n c e pt
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/ CAD-Teil, CAM-Teil, CNC-Teil und Arbeitsvorbereitung aus einem Guss
/ Symbolgesteuerte Bedienerfiihrung, einfache Bedienbarkeit fiir die Ausbildung

Win3D-View (Option zu WinNC)

/ Schnittdarstellung / 3D-Simulation der Bearbeitung und Textfrésen inkludiert

/ Kollisionskontrolle / Direkte Ansteuerung der Concept-Serie 55/60/105

/ Didaktischer Mehrwert
/ Werkzeug- und Werkstiickdarstellung

/ Werkzeugbibliothek Lizenzve rsionen

/ Darstellung der Bearbeitungsfolge

/ Export mittels Postprozessoren (Option)

Die wechselbare Steuerung WinNC, Win3DView, Easy2Control und CAMConcept sind in verschiedenen Lizenzversionen verfiigbar.

EasyZCOntrol (Option zu WinNC auf Programmierpl&tzen) Ve e e e

) . Jeweils eine Lizenz der entsprechenden Software ist pro Maschine zum Betrieb erforderlich.
/ Virtuelle Maschinensteuertafel

/ Bedienung mit Touch-Screen oder PC-Maus ) ) )
Einzellizenz Programmierplatz

Fur die Installation der entsprechenden Software auf einem Arbeitsplatz

/ Schnelle und einfache Konfiguration

/ Look-and-feel der Industriesteuerung

Mehrfachlizenz Programmierplatz
Kostengiinstige Losung fiir Institute und Lehrwerkstatten. Erlaubt eine unbegrenzte Anzahl von Installationen innerhalb des Standortes.

Lizenzen fiir den Fernunterricht oder Homeschooling-Lizenz

Erweiterung der Mehrfachlizenz - erlaubt die Installation fiir eine beliebige Anzahl von homeschooling-Teilnehmern auch auBerhalb des Standortes des Institutes mit einer
praktischen Laufzeit von 5 Jahren.
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